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Стандарт
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тип поверхн)

А  Вход газа 1 500 20" 1,6 16 150 - ANSI (WN-RF)
Б  Выход газа 1 500 20" 1,6 16 150 300 ANSI (WN-RF)
В  Выход жидкости 1 100 4" 1,6 16 150 300 ANSI (WN-RF)
Г  Дренаж 1 50 2" 1,6 16 150 300 ANSI (WN-RF)
Д  Для уровнительной линии 1 25 1" 1,6 16 150 300 ANSI (WN-RF)
Е  Отбор проб 1 50 2" 1,6 16 150 300 ANSI (WN-RF)
Ж  Для манометра 1 25 1" 1,6 16 150 300 ANSI (WN-RF)
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Таблица 2    Экспликация штуцеров

Назначение: для очистки газа от капельной жидкости, поступающей в факельный
 коллектор при срабатывании предохранительных клапанов и продувках оборудования и трубопроводов.
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 Прибавка для компенсации коррозии, мм

Материал основных деталей - сталь 09Г2С-12 ГОСТ 5520-79
Группа сосуда по ГОСТ Р 52630-2006
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:25
1

Сепаратор факельный
НД V-008

Сборочный чертеж
8000

СФ-25.00.00.000 СБ

Уланов
Утяев
Головушкина

Нормировал Прохоркин
Ципивко
Утяев

01.07.2009
01.07.2009
01.07.2009
01.07.2009
01.07.2009
01.07.2009

1 Изм. №713-2009 24.07.2009
2 Зам. №845-2009 28.08.2009
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1. Изготовление, испытание, приемку производить согласно "Правил
проектирования, изготовления и приемки сосудов и аппаратов стальных
сварных" (ПБ 03-584-03) и "Сосуды и аппараты стальные сварные"(ГОСТ Р
52630-2006).

2. Покраску емкости и площадок обслуживания произвести следующим 
образом:

- до нанесения покрытия поверхности должны быть очищены
пескоструйным методом или щетками до степени чистоты не менее 
SA 2,5.

- нижний слой покраски: цинконаполненная эпоксидная
грунтовка ЦИНЭП ТУ 2312-022-12288779-2000 - в один слой
толщиной 65 мкм.

- промежуточный слой: эпоксидная эмаль ИЗОЛЭП ТУ
2312-050-12288779-2005 - в два слоя общей толщиной 125 мкм.

- верхний слой: финиш-политон УР (УФ) - эмаль полиуретановая
ТУ 2312-033-12288775-2002 - в один слой толщиной 50 мкм.

- поверхности опор, которые непосредственно соприкасаются с 
фундаментом покрыть цинконаполненной эпоксидной грунтовкой
ЦИНЭП ТУ 2312-022-12288779-2000 - в один слой толщиной 65
мкм.

3. Монтаж, приемку, эксплуатацию произвести в соответствии
с требованиями приведенными в руководстве по эксплуатации
требований "Правила устройства и безопасной эксплуатации
технологических трубопроводов "ПБ 03-585-03", "Технологическое
оборудование и  технологические трубопроводы СНиП 3.05.05.-84",
"Электротехнические устройства СНиП 3.05.06-85", "Система
автоматизации СНиП 3.05.07-85".

4. Предельные отклонения размеров, неограниченных допусками и ОСТ
26-291-94: до 500мм - H17, h16, IT17/2; свыше500 мм до 3150 мм- H16, h16,
IT/2; свыше 3150 мм - H15, h15, IT15/2.

5. * Размеры для справок.
6. Обвязочные трубопроводы учесть в проекте привязки.

7. Материал аппарата сталь 09Г2С-12 ГОСТ 5520-79.
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